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L. RI&SSUNTO 



Un raggio per mote comprende uno stelo ad una cui estremita longitudinale e riportato tramite mezzi di fissaggio un 
elemento terminale recante una filettatura di awitamento del nipplo. I mezzi di fissaggio comprendono un 
coUegamento a vite prigioniera. 

6 inoltre descritto un metodo di fabbricazione di tale raggio. 
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DESCRIZIONE 



L'invenzione riguarda un raggio del tipo includente le 



rivendicazione principale, e concerne altresi un metodo di 
5 realizzazione del medesimo. 

Specif icamente, l'invenzione trova preferita ma non 
esclusiva applicazione nella realizzazione di raggi in lega 
leggera. Tali materiali, per via delle lore caratteristiche 
di resistenza meccanica, mal si prestano alia realizzazione 

10 di raggi secondo le metodologie tradizionali . 

Tipicamente i raggi per ruote, inclusi quelli realizzati in 
lega leggera, comprendono uno stelo avente una estremita di 
attacco (ad esempio conformata a testa allargata) al mozzo 
ruota ed avente, alia estremita assialmente contrapposta, 

15 xina filettatura sulla quale si awita in modo regolabile un 
nipplo tramite il quale il raggio d vincolato al cerchio 
della ruota. 

Un raggio con queste caratteristiche e facilmente 
realizzabile in materiali resistenti come I'acciaio ma 
20 presenta qualche problema di resistenza meccanica quando 
realizzato in lega di alluminio. Il maggior problema si 
evidenza in corrispondenza della filettatura di awitamento 
del nipplo che, sotto sforzo, ^ soggetta a cedimenti ed a 
danneggiamento . 

25 In JP60080901A2 a nome MITSUBISHI RAYON CO LTD ^ descritto 
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un raggio composito per ruote includente imo stelo in 
resina rinforzata con iina armatura in fibre, alls cui 
estremita sono riportati rispettivi terminali metallici. 
Tale soluzione non si presta tuttavia per la realizzazione 
di raggi in lega leggera in quanto comporta un sensibile 
incremento dimensionale delle estremita del raggio, in 
corrispondenza dei terminali, rispetto alio stelo. Lo 
stelo, nei raggi in lega leggera, e glk grosso -di per s6. 
E' compito principale dell ' invenzione la realizzazione di 
un raggio, pref eribilmente del tipo avente stelo in lega 
leggera, resistente ed affidabile. 

Nell'ambito di tale compito, un importante scopo 
dell' invenzione e quello di mettere a punto un metodo per 
realizzare tale raggio in modo affidabile e sicuro, con 
costi ragionevolmente contenuti. 

Un altro scopo dell' invenzione e quello di contenere le 
dimensioni del raggio, in particolare in corrispondenza 
della filettatura di awitamento del nipplo, 
Un ulteriore scopo del trovato ^ quello di consentire I'uso 
di cerchi e nippli tradizionali pur utilizzando raggi in 
lega leggera. 

Questo compito e questi scopi sono raggiunti 
dall' invenzione mediante un raggio per ruote realizzato in 
accordo con le rivendicazioni che seguono. 

Le caratteristiche ed i vantaggi del trovato meglio 
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risulteranno . dalla descrizione dettagliata di un suo 
preferito esempio di attuazione, illustrate, a titolo 
indicative e non limitativo, con riferimento agli uniti 
disegni in cui : 

- la fig- 1 e una rappresentazione in alzato, 
parzialmente in vista e parzialmente in sezione, di un 
particolare di ruota per biciclette equipaggiata con 
un raggio in accordo con la presente invenzione; 

- la fig. 2 ^ una vista in alzato in scala ingrandita di 
un particolare del raggio di figura 1. 

Nelle figure, con R e complessivamente indicata una 
ruota a raggi includente un cerchio C collegato ad un 
mozzo ruota (non illustrate) a mezzo di una plurality di 
raggi 10. Ciascun raggio e vincolato da un lato al mozzo 
ruota tramite una testa 11 " (la conf ormazione e 
disposizione della testa 11 pud essere variata a 
piacere) e dall'altro lato al cerchio C tramite 
rispettivi nippli N. 

Ciascun raggio 10 comprende uno stelo 12 rettilineo, 
realizzato di pezzo con la testa 11 in lega leggera, ad 
esempio in lega di allurainio. Alia estremiti 
longitudinale 13 dello stelo 12 contrapposta alia testa 
11 e riportato tramite mezzi di fissaggio 14 un elemento 
terminale 15 recante una filettatura 19 di awitamento 
del nipplo N. 
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Secondo I'invenzione i mezzi di fissaggio 14 comprendono 
un collegamento a vite prigioniera con un foro cieco 
assiale 16 nella estremita dello stelo 12 ed una 
filettatura 17 di tipo autof ilettante sull ' elemento 
terminale 15. 

L' elemento terminale e realizzato in acciaio ed ha 
pertanto resistenza meccanica maggiore della resistenza 
del materiale con cui d fatto lo stelo. Sia 11 foro 16 
che la filettatura 17 sono realizzati con profilo 
conico . 

In un tratto intermedio dell ' elemento terminale ><^^ J 



predisposta una chiave di manovra 18, ad esempife) ^a : L>->.-i^i^^ w^ '^ -:- 
profile esagonale, per 1' impianto dell ' elem^Jit?© r.'''^"/ 
terminale 15 sullo stelo 12. Pref eribilmente 1 ' elemen6^oi{^J^> 
terminale 15 ^ impiantato con interferenza sullo stelo 
12 causandone una deformazione local izzata di 
dilatazione appena visibile in figura 1. 

Per la f abbricazione del raggio 10 si procede 
separatamente alia predisposizione dello stelo 12 e 
dell 'elemento terminale 15 da porre in prolungamento di 
esso. Si pratica quindi una foratura assiale 16 nello 
stelo e si riporta con collegamento a vite prigioniera, 
1' elemento terminale 15 sullo stelo, solidarizzando ad 
interferenza lo stelo e 1' elemento terminale assialmente 
tra loro. 
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II raggio cosi realizzato d resistente alio strappo, in 
corrispondenza della zona di awitamento del nipplo, 
leggero e robusto. 

Esso e inoltre dimensionalmente contenuto, in 
5 particolare per quanto concerne la zona di awitamento 
del nipplo, cosi da consentire 1 ' impiego di nippli 
standard. 

Inoltre I'invenzione si presta alia realizzazione di 
raggi del tipo con testa ancorata al cerchio e nipplo 

10 ancorato al mozzo ruota. 

Infine e previsto che lo stesso raggio possa essere 
equipaggiato con elementi terminali del tipo sopra 
descritto ad ambedue le estremitcl longitudinal i, per un 
fissaggio a mezzo di nippli od altri analoghi 

15 accorgimenti sia al cerchio che al mozzo. 
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RIVENDICAZIONI 

1 . Raggio per ruote comprendente uno stelo ad una cui 
estremita longitudinale e riportato tramite mezzi di 
fissaggio un elemento terminale recante una 
filettatura di awitamento del nipplo, caratterizzato 
dal fatto che i mezzi di fissaggio comprendono un 
collegamento a vite prigioniera. 

2 . Raggio secondo la rivendicazione 1 in cui detto 
collegamento a vite prigioniera comprende un foro 
cieco assiale nella estremita dello stelo ed una 
filettatura di tipo autof ilettante su detto elemento 
terminale . 

3 . Raggio secondo la rivendicazione 1 o 2 in cui detto 
stelo d realizzato con un materiale avente resistenza 
meccanica minore del materiale con cui ^ realizzato 
detto elemento terminale. 

4. Raggio secondo la rivendicazione 3 in cui detto stelo 
e realizzato in lega leggera. 

5. Raggio secondo la rivendicazione 3 in cui detto 
elemento terminale e realizzato in acciaio. 

6. Raggio secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedenti in cui detta filettatura autof ilettante ^ 
realizzata con profile conico. 

7. Raggio secondo xma o piu delle rivendicazioni 
25 precedenti in cui in un tratto intermedio di .detto 
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elemento terminale e predisposta una chiave di manovra 
per I'impianto dell' elemento terminale sul detto 

stelo. 

B.Raggio secondo una o piu delle rivendicazioni 
precedent! in cui detto elemento terminale ^ 
impiantato con interferenza su detto stelo. 

9. Metodo di f abbricazione di un raggio per ruote 
comprendente le fasi di predisporre uno stelo e 
separatamente predisporre un elemento terminale da 
porre in prolungamento di stelo, detto stelo essendo 
realizzato con un materiale avente resistenza 
meccanica minore del materiale con cui ^ realizzato 
1' elemento terminale, caratterizzato dal fatto di 
riportare detto elemento terminale su detto stelo 
mediante un collegamento a vite prigioniera 
solidarizzando detti stelo ed elemento terminale 
assialmente tra loro. 

10 . Metodo secondo la rivendicazione 9 in cui detto 
collegamento ^ forzato ad interferenza. 

11. Metodo secondo la rivendicazione 9 o 10 in cui 
detto collegamento a vite prigioniera d ef fettuato con 
f ilettatjwra di tipo autof ilettante . 
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